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Pierwsze ztaczki zaprasowywane zaczeto stosowac w latach 90.
ubiegtego wieku w instalacjach sanitarnych cieptej i zimnej wo-
dy. Z czasem tego rodzaju typ pofaczenia zaczeto stosowa¢ do
instalaciji paliw gazowych oraz ciektych.

Idea potaczenia zaprasowywanego
jest zlgcze, keore sktada si¢ z proste-
go odcinka rury oraz szeregu ksztal-
tek, takich jak faczniki proste, trojni-
ki, kolana zaci$ni¢te przy uzyciu od-
powiedniego urzgdzenia. Sposob
dziatania takiego urzadzenia unie-
mozliwia zaci$niccie zlaczek poprzez
system kolejnych zabezpieczen. Roz-
nice w systemie zaciskania mogg je-
dynie polegac na tym, ze niektorzy z
producentdéw oferujg ztaczki dwu-
stronnie zaciskane lub zaciskane jed-
nostronnie. Nie ma to jednak wptywu
na wymagania, gdyz zar6wno jedne,
jak 1 drugie zfaczki musza spetniac ta-
kie same kryteria. W celu zwickszenia
bezpieczenstwa producenci zlaczek
wprowadzaja dodatkowe zabezpiecze-
nia pozwalajace na fatwg lokalizacje
nieszczelnosci powstatych w wyniku
nieprawidfowego zaci$ni¢cia ziaczki.
Ztaczka zaprasowywana powinna po-
siada¢ pierScien uszczelniajacy typu
o-ring z EPDM (praca w zakresie
temp. -20 do +70°C) dla instalacji
zimnej 1 cieplej wody oraz z HNBR
(praca w zakresie temp. -30 do
+150°C) dla instalacji paliw
gazowych i ptynnych. Tech-
nologia zaprasowywania to
ogromna oszczednos$¢ czasu
- montaz instalacji zajmuje
ok. 30% mniej czasu w po-
rownaniu  z lutowaniem.
Stosujgc zaciskanie, unika-
my zagrozehn wynikajacych z
operowaniem  otwartym
ogniem. Zlaczka zaciskowa
stosowana do instalacji ga-
zowych charakteryzuje si¢
dodatkowo wysoka odpor-
noScig na wysokie tempera-
tury i nie rozszczelnia sic w
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temperaturze 650°C przez okres 30
min. Czas ten pozwala na bezpieczng
ewakuacje ludzi z miejsca pozaru.
Ztaczka zaciskowa do instalacji gazo-
wych rézni si¢ od standardowej
zlaczki zaciskowej z EPDM tym, ze
kolor o-ringu nie jest czarny, lecz z61-
ty, a powierzchnia zewnetrzna ztgez-
ki ma charakterystyczny z6tty pasek
lub kropke. Podstawowg zasadg, kto-

€ o

rej nalezy przestrzega¢ podczas mon-
tazu zlaczek zaprasowywanych, jest
przestrzeganie wskazowek dostarcza-
nych przez producenta ztgczek i rur
miedzianych. W trakcie konstruowa-
nia instalacji z uzyciem zlgczek za-
prasowywanych nalezy przestrzegac
nastepujacych wskazowek:

Instalacje zaprasowywane z miedzi

® Nalezy prawidtowo okresli¢ sposob
prowadzenia przewoddw instalacji.

® Z1aczki i rury miedziane powinny
by¢ utrzymane w nalezytej czystoSci.
® Ciccie rur miedzianych nalezy
wykonac tylko 1 wyltacznie specjali-
stycznymi narz¢dziami.

® Gratowanie rur jest niezbedne w
celu uniknigcia uszkodzenia ele-
mentu uszczelniajacego.

® Osadzenie zlgczek na rurze po-
winno si¢ wykonywac w osi rury.
Minimalizuje to prawdopodobien-
stwo uszkodzenia lub podwini¢cia
elementu uszczelniajacego.

® Po osadzeniu ksztattki zaleca sic
oznaczenie glebokoSci wsunigcia -
ulatwia to wizualng kontrol¢ po-
prawnoSci osadzenia ksztattki w mo-
mencie zaprasowywania polaczenia.
@ Stosowne jest wykonywanie polg-
czeh urzadzeniami zalecanymi
przez producenta ksztattki.

® W przypadku prowadzenia prze-
wodow na dlugim prostym odcinku
przez kilka pomieszczen o roznych
temperaturach zaleca si¢ sprawdze-
nie konieczno$ci wykonania kom-

pensacji.
® Zaleca si¢, aby odcinki instalacji,
poddawane oddzielnej probie

szczelnoSci, byly faczone ksztaltka-
mi jednego producenta.

® Zc¢ wzgledow konstrukcyjnych
ksztattki do instalacji gazo-
wej 1 wodnej sg bardzo po-
dobne. Mimo wyraznych
oznaczen identyfikacyj-
nych zaleca si¢ przechowy-
wanie tacznikow w osob-
nych opakowaniach, aby
unikna¢ ewentualnej po-
mytki.

® W przypadku wykonania
wadliwego potaczenia raz
zaciSnigta ksztaltka nie
moze by¢ ponownie wyko-
rzystana w instalacji.
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